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Side 2/3  Hvordan sikres ensartethed i overfladebehandlingen? 

 

Pladelofter 

Lofttypen er pladelofter i natureloxeret aluminium med perforerede huller i mønster jf. 
tegningsmateriale. Loftsmodulmål er 1200x1250 mm. Pladerne udføres med ”hook-on”-opkant, der 
hænges op på bagved liggende ophængningssystem.  

Produktion 

 Hvad er standard hulstørrelser på udstansningsværktøjer? (ml. ø50-55) 

 Hvilken optimal godstykkelse på plader foreslås, ved 50 % luft og cirkulære huller i 
rektangulært mønster? For at opretholde stivhed i pladen, men samtidig undgå nedbøjning 
på midten? Skal der indføres afstivende travers, og i givet fald hvordan kan denne foreslås 
udført så lidt synligt som muligt? 

 Hvad er den størst mulige faste hjørnesamling? Kan plader bukkes, så der fås en vinkel 
hvor pladerne på hver side af hjørnet er 1200/1250 mm? 

 Hvordan udføres ved tilskæringer? Udføres afstivning ved søjler? Udføres tilskæringer på 
stedet eller fra fabrik? Hvorledes ser skæringer ud hvis de udføres på stedet? 

 Kan man med økonomisk fordel ændre modulstørrelser, der forholder sig til 
bygningsmodulet? 

Ophæng / demontage 

 Tolerancer ml. ophængte plader? 

 Er der krav til længden/højden af pladens ombuk, ved anvendelse af Hook-on systemet? 

 Hvordan sikres at målene ikke skrider i montagen (hulmønster skal være samme rytme 
hen over pladedeling som på øvrige del af pladen)? 

 Hvordan sikres gode arbejdsvilkår for driftspersonale i forhold til udstansede og skårne 
skarpe kanter og hvordan undgås det at afskårne kanter udgør en risiko for personskade? 

 Kan huller stanses ud over kanten uden at deformere metallet? 

 Lamper monteres i pladehjørnerne – her udskæres 250x250 mm i plade og nederste 
bæreskinne. Kan der med fordel tænkes anderledes uden at kompromittere stabilitet 
m.m.? 

 Kan man fordel anvende et andet ophængningssystem uden at gå på kompromis med 
demonterbarheden? 

Overflader 



 

 

Side 3/3  Hvordan sikres ensartethed i overfladebehandlingen? Evt. montage af travers eller 
lignende før eller efter overfladebehandling? 


